
1. Смазать шаровые опоры смазкой Литол-24 ГОСТ 21150-2017.

2. Звенья гидроцилиндра должны выдвигаться плавно , без
заеданий. Последовательность выдвижения звеньев : I, II, III.
3. Удельный объём выносимой рабочей жидкости через

уплотнители каждой ступени не более , см
3

/м
2

-0.12 (класс А по

ГОСТ 18464-96)
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